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마이크로피브릴화 셀룰로오스(MFC)/프로폴리스 첨가 PLA 필름 제조
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Abstract The study aimed to enhance the properties of polylactic acid (PLA), a biodegradable and biocompatible sub-

stitute for fossil-based plastics. Since the applicability of PLA has been limited because of its toughness and brittleness,

microfibrillated cellulose (MFC) and propolis were introduced into PLA. As a result, the PLA film with MFC/propolis

showed significant improvements in mechanical strength, elongation, and storage modulus, while also experiencing a

decrease in the glass transition temperature. Additionally, the presence of polyphenols in propolis led to a reduction in

light transmittance in the UV wavelength range. These enhancements are attributed to MFC tightly bonding with PLA

polymers, and propolis acting as a plasticizer and mediator between MFC and PLA, preventing agglomeration. These

reinforced PLA films have the potential to be used in flexible packaging for light-sensitive products. 
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서 론

플라스틱은 저렴한 비용과 가공용이성 등의 편이성으로

현대사회에서 꼭 필요한 소재이다. 하지만 화석연료를 기반

으로 하는 플라스틱은 재활용률이 낮고 분해가 어려워 소

각으로 인한 온실가스 배출 뿐만 아니라 해양오염으로 인

한 생태계 위협, 미세플라스틱 등 여러 환경 문제를 야기시

킨다1). 환경부의 통계자료에 의하면, 국내 가정에서 폐기되

는 플라스틱 발생량은 연간 175만톤으로, 코로나19 발생

전인 2019년과 비교하여 8.6% 증가하였다2). 이에 대한 해

결 방안의 일환으로 최근 바이오플라스틱(Bioplastic)이 주

목받고 있다. 그 중 폴리젖산(PLA; polylactic acid)은

2022년 기준 바이오플라스틱 시장에서 20.7%로 가장 큰 점

유율을 차지하며3), 무독성, 생분해성, 투명성, 가공적합성,

생체적합성, 높은 가격경쟁력을 가지고 있는 소재이다. 하

지만 연성이 낮고 외부 응력에 부서지기 쉬워 연포장 산업

에서 적용하기 어려운 단점이 있다4). 따라서 이러한 단점

을 보완하기 위하여 다양한 소재를 혼합함으로써 PLA의

물리적 및 기계적인 특징을 보완하는 연구가 많이 이루어

지고 있다5). 그 중 가장 많이 활용되는 방법은 가소제

(plasticizers)를 첨가함으로써 고분자 폴리머의 유리전이온

도를 감소시켜 가공성과 연성을 향상시키는 것이다. PLA

의 경우에는 폴리에틸렌글리콜(PEG; polyethylene glycol)이

가소제로 가장 많이 활용되고 있다6). Chieng et al.7)에 따

르면 저분자량의 PEG을 PLA에 10 wt% 첨가하여, 신장율

이 5.37%에서 413.1%로 크게 증가하였으며, Baiardo et

al.8)의 경우 다양한 분자량의 PEG와 PLA를 혼합하여 인장

강도는 다소 감소하였지만 신장율이 1.8%에서 최대 235%

까지 향상되었다.

마이크로피브릴화 셀룰로오스(MFC; microfibrillated

cellulose)는 리그노셀룰로오스 바이오매스로부터 화학적 및

물리적 전처리를 통해 제조되는 500-10,000 nm 길이의 셀

룰로오스 섬유로, 생분해성 및 무독성을 가지고 있어 다양
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한 산업분야에서 주목받고 있는 물질이다9). MFC의 높은

종횡비 및 3차원 네트워크 구조는 MFC 복합체의 물성 향

상 및 수분/산소에 대한 투과도 강화 등을 제공한다10). 그

예로, Shaimass 등11)은 사탕수수 찌꺼기로부터 제조한

MFC를 젤라틴에 25%까지 첨가하였을 때 인장강도 뿐만

아니라 수분에 대한 저항성이 상당히 개선되었다고 보고하

였고, Suryanegara 등12)은 PLA에 MFC를 보강제로 20%

까지 첨가하였을 때 그 양과 비례하여 기계적 강도 및 열

저항성이 증가하였다고 밝혔다. 하지만 MFC는 기본적으로

친수성 성질을 가지고 있어 소수성인 PLA에 균일하게 분

산시키기에 한계가 존재하며, 건조 시에는 비가역적인 응집

(agglomeration)이 발생한다는 문제점이 있다13,14). 이러한

문제점은 셀룰로오스의 표면을 물리적 또는 화학적 방법으

로 개질 함으로써 개선할 수 있으나15), 이 외에도 가소제

(plasticizers)를 첨가함으로써 셀룰로오스를 변형하지 않고

PLA/셀룰로오스 계면을 향상시키고 균일하게 분산시킬 수

있다16). 

프로폴리스는 글리세롤 및 솔비톨(sorbitol)과 같이 자연

유래 가소제 중 하나로, 항균, 항염증 및 항산화 능력이 뛰

어난 물질이다. 약 50%의 수지, 30%의 왁스, 10%의 에센

셜 오일로 구성되며, 폴리페놀, 플라보노이드, 테르페노이드

및 에스테르가 많이 함유되어 있다17,18). 천연가소제로의 프

로폴리스 첨가는 최종 필름의 물성 개선을 기대할 수 있으

며, 이에 대한 연구로 Vilalobos 등18)은 전분 필름의 잘

부서지는 단점을 보완하기 위해 프로폴리스를 첨가하였고,

0.5%의 프로폴리스를 첨가하였을 때 영률(Young’s modulus)

이 증가하고 유리전이온도가 감소하여 가공성이 증가했으

며, 프로폴리스의 레진과 왁스 성분으로 인해 소수성을 가

진 필름을 제조하였다. Siripatrawan 등19)은 키토산 필름에

20%의 프로폴리스 추출물을 첨가하였고, 이를 통해 수증기

및 산소 투과성이 감소하고 인장강도와 신장률 및 항산화

성이 더욱 강화되었다.

선행 연구8,9,15,16)에서는 PLA의 가공성 및 기능성을 높이

기 위해 프로폴리스와 MFC를 첨가하여 변화를 비교한 논

문은 미비하였다. 따라서 본 연구에서는 PLA에 프로폴리

스와 MFC를 첨가하여 필름을 제조하여 물리적 및 기계적

강도, 수분차단특성, 열안정성 및 광 투과도를 분석을 통해

다양한 특성을 살펴보고자 한다.

재료 및 방법

1. 재료

본 연구에서 사용된 재료는 다음과 같다. PLA (2003D

grade, Specific Gravity: 1.24, Nature Works Co., USA),

MFC (10% cellulose paste, Exilva F 01-V, Sarpsborg,

Norway), 클로로포름(Sigma-Aldrich, Germany), 올리브오일

(Sigma-Aldrich)을 구입하였고, 프로폴리스(CPR S&T. Ltd,

Korea)는 제공받아 사용하였다.

2. 방법

2.1. 필름 제조

필름 제조에 사용된 재료의 구성비는 Table 1과 같다.

PLA와 MFC는 사용 전에 40 °C의 건조오븐(BioFree,

Seoul, Korea)에서 24시간 동안 건조시켰으며, 프로폴리스

는 동결건조 후 분말 형태로 사용하였다. 각 시료의 용매는

클로로포름을 사용하여, solvent casting 방법으로 필름을

제조하였다. 필름 제조 조건은 총 6가지로 PLA, PP

(PLA+프로폴리스), PM (PLA+MFC), PPM (PLA+프로폴

리스+MFC)로 나누었고, MFC 농도를 0.5 (w/v)%와 1

(w/v)%로 달리하여 제조하였다. 제조 과정은 클로로포름에

PLA를 5 (w/v)%로 첨가하여 600 rpm으로 24시간 동안

교반 한 후, MFC와 프로폴리스를 각 조건의 비율로 투입

하여 초음파발생장치(HWASHIN INTRUMENT Co.,

Korea)로 10분 간 용액 내 기포를 제거하였다. 제조된 용

Table 1. Mixing ratio of PLA, MFC, and propolis for making films and film images

Sample type

PLA PM(0.5) PM(1) PP PPM(0.5) PPM(1)

PLA (g) 5.7 5.7 5.7 5.7 5.7 5.7

MFC (g) - 0.0285 0.057 - 0.0285 0.057

Propolis (g) - - - 0.57 0.57 0.57

Image

Thickness (mm) 0.367 ± 0.03 0.325 ± 0.01 0.371 ± 0.23 0.410 ± 0.36 0.420 ± 0.02 0.402 ± 0.01

PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis, PPM: PLA+MFC+propolis 
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액은 직경 14 cm 페트리디쉬에 올리브 오일을 바른 후 각

5.7 g씩 나누어 주입하였다. 이 후 실온에서 24시간 동안

건조하고, 항온항습기(JEIO TECH, Korea)에서 40oC, 50%

의 습도 조건에서 24시간 건조하였다. 

2.2. 물리적 및 기계적 강도 시험

프로폴리스와 MFC가 첨가된 PLA 샘플의 인장강도와 신

장율은 만능재료시험기(Universal Testing Machine, Proline

Z010, Zwick Roell, Germany)를 사용하여 실온(25 ± 2oC)

에서 10회 반복하여 측정하였다. 샘플의 크기는 6 cm

× 0.5 cm 준비하였으며, 만능재료시험기의 두 그립 간의 거

리는 4 cm로 정하여 실험을 진행하였다. 

샘플의 저장탄성률(storage modulus, E’), 손실탄성률(loss

modulus, E’’) 및 손실탄젠트(damping parameter, tan δ)

값은 동적기계분석기(Dynamic Mechanical Analyzer,

DMA850, TA Instruments, New Castel, USA)를 통해 -

10~100°C까지 5°C/min의 승온속도, 1 Hz의 진동수에서 측

정하였다. 시료는 1 cm × 4 cm 규격으로 준비하였다. 손실

탄젠트의 값은 손실탄성률 값을 저장탄성률로 나누어 계산

하였다. 

2.3. 수분 투과도 측정 (WVTR)

수분투과도(water vapor transmission rate, WVTR)는

Jang 등20)의 논문을 수정하여 측정하였다. 직경 3.6 cm의

페트리디쉬에 샘플 당 5.5 g의 실리카겔(Duksan, Korea)을

넣은 후에 샘플로 윗부분을 감싼 후에 파라필름으로 밀봉

하였다. 데시케이터(SP Industries, PA, USA)의 바닥에

500 mL의 증류수를 넣은 후에 샘플을 얹고, 25oC로 설정

한 항온항습기에서 4일 동안 실험을 진행하였다. 수분투과

도는 다음의 계산식을 통해 계산하였다.

(1)

여기서, W은 실험 초기의 필름 무게와 실험 종료 시의 필

름 무게(g)의 차이, A는 샘플 필름의 면적(m2), T은 실험

을 진행한 시간(h)을 의미한다.

2.4. 열중량 분석

열중량 분석은 auto-thermogravimetric analyzer(Q500,

TG Instruments, New Castle, DE 19720, USA)를 이용

하여 분석하였다. 50 mL/min의 질소 조건 하에서, 0.04 g

의 샘플을 10°C/min의 승온속도로 0~500°C까지 가열하여

열분해를 하였다. 

2.5. 광학적 특성 분석

광학적 특성 분석은 Ultraviolet-visible (UV-vis) spectro-

photometer (EPOCH microplate spectrophotometer, Bio

Tek, Winooski, VT, USA)를 사용하여 분석하였으며, 필름

을 1 cm × 1 cm 규격으로 준비한 후 큐벳에 부착하여

200~800 nm에서 흡광도(absorbance)를 측정하였다. 투과율

(transmittance, T600)은 다음의 계산식을 통해 계산하였다21).

(2)

(3)

2.6. 통계분석

각 분석을 통해 얻은 데이터는 SPSS 소프트웨어(IBM

Corp., Armonk, NY, USA)를 이용하여 Duncan’s multiple

range test를 실시하였고 p < 0.05 수준에서 유의성을 검정

하였다. 

결과 및 고찰

1. 기계적 및 물리적 특성 분석

필름은 제품을 보호하기 위해 사용되며, 소비되기 전까지

다양한 외부 스트레스와 힘에 노출된다. 따라서 목적에 맞

는 적절한 기계적강도를 가지는 것은 필름의 활용성을 높

이는 중요한 요인 중 하나이다22). 본 연구에서는 프로폴리

스와 MFC를 첨가한 PLA 필름들에 대한 기계적 및 물리

적 특징을 살펴보기 위해 UTM과 DMA 분석을 실시하였

고, 그 결과를 Fig. 1과 Fig. 2에 나타내었다. 인장강도는

외부 응력에 대하여 견딜 수 있는 필름의 최대 강도의 값이

며, 신장율은 필름의 늘어나는 능력을 나타내는 값이다23).

순수한 PLA의 인장강도는 227.95 ± 55.36 MPa이고, 신장율

은 244.48 ± 53.17%로 나타났다(Fig. 1). 프로폴리스와

0.5%의 MFC를 첨가한 PPM(0.5) 샘플의 인장강도는

291.9 ± 19.07 MPa로 가장 높았고, 신장율은 프로폴리스와

1%의 MFC를 첨가한 PPM(1)샘플에서 296.97 ± 8.34%로 신

장율이 가장 높았다. 프로폴리스와 MFC의 첨가로 인해 인

장강도와 신장율이 유의적으로 증가하는 경향을 살펴볼 수

있었다. 다만, MFC가 단독으로 1% 농도로 PLA에 첨가될

때는 오히려 순수 PLA 보다 인장강도와 신장율이 더 떨어

진 것을 확인할 수 있었고, 이는 1% MFC의 첨가로 인한

결정이 생겨 필름의 유동성이 떨어졌거나, PLA와 제대로 섞

이지 못하면서 뭉침 현상으로 인해 PLA에 불연속적인 구역

이 생겨 상분리가 일어나면서, 오히려 유연성과 저항성이 떨

어진 것으로 판단된다5). 이러한 현상은 똑같은 MFC 농도이

지만 프로폴리스를 첨가한 PPM(1) 샘플에서는 기계적 강도

가 개선된 것을 확인하였으며, 따라서 프로폴리스가 PLA 내

부에 MFC의 균일한 분산을 유도한 것으로 보인다.

WVTR
w

A T×
-------------=

T
600

%( ) 10
2 Absor bance at 600nm–( )

=

Transparency
T
600

thickness of film mm( )
----------------------------------------------------------
⎝ ⎠
⎛ ⎞log–=
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DMA 분석은 고체와 액체 특성을 모두 포함하기 때문에

고분자의 점탄성에 대하여 분석이 가능하다24). Fig. 2의 (a)

는 저장탄성률의 온도 변화에 따른 결과를 나타내었다. 순

수한 PLA의 저장탄성률과 MFC만 단독으로 첨가한

PM(0.5), PM(1)의 저장탄성률 사이에는 큰 변화가 없었으

나, 프로폴리스를 첨가한 PP, PPM(0.5), PPM(1) 샘플은

순수 PLA 보다 높은 저장탄성률을 가지고, 그 중 MFC의

농도가 높아질수록 감소하는 경향이 있었다. 따라서 저장탄

성률은 MFC의 첨가의 영향은 적었고, 프로폴리스 첨가로

부터 더 큰 영향을 받았다고 볼 수 있다. 손실탄성률은

MFC와 프로폴리스가 첨가됨에 따라 값이 증가하는 것을 확

인하였으며, 특히 프로폴리스 첨가된 샘플에서 그 값이 가

장 높았다. 프로폴리스와 MFC는 고분자 매트릭스의 특성

을 향상시키는 소재로써 연구가 많이 이루어져 왔다11,25,26).

특히 프로폴리스의 경우, 프로폴리스를 이루는 페놀산과 에

스터가 극성을 가짐으로써 PLA 사슬의 친수성기와 결합을

통해 비결정질 부분을 채우고 폴리머 사이를 묶는 강한 접

착력 역할을 하고 이로 인해 PLA 사슬의 이동에 제한이

생기게 된다. 따라서 외부 응력과 열에 대해서 저항성이 증

가하게 되어 인장강도 및 저장탄성률이 향상된다18,27,28).

손실탄젠트 값은 고분자 내 비결정질 부분의 유리전이온

도와 관련 있는 지표로, 탄젠트 값의 최댓값이 유리전이온

도(Tg)에 해당한다29). PLA의 유리전이온도는 대게 약

50~60oC 부근이지만, 이는 고분자 분자량이나 결정도에 따

라 측정 시 값이 약간씩 달라질 수 있으며28), 본 논문에서

제조된 PLA의 유리전이온도는 41.9oC로 측정되었다(Table 2).

프로폴리스가 첨가됨에 따라 유리전이온도가 감소하는 경

향을 볼 수 있는데, 이는 가소제의 특징과 프로폴리스의 특

징이 나타난 것으로, 가소제의 첨가로 고분자 사슬의 응집

력을 감소시켜 대부분의 인장강도를 증가시킴과 동시에 유

Fig. 1. Physical property measured by UTM of PLA films added propolis and MFC. (a) tensile strength and (b) elongation at break.

PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis, PPM: PLA+MFC+propolis. Mean values with different letters are significantly different (p < 0.05)

by Duncan’s multiple range test.

Table 2. Glass transition temperature of films

Sample PLA PM (0.5) PM (1) PP PPM (0.5) PPM (1)

T
g 
(°C) 41.9 39.5 40.0 32.1 29.0 32.0

PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis, PPM: PLA+MFC+propolis 

Fig. 2. Mechanical property measured by DMA of PLA films added propolis and MFC. (a) storage modulus, (b) loss modulus, and

(c) Tan Delta. PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis, PPM: PLA+MFC+propolis.
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리전이온도가 감소되며, 특히 프로폴리스의 경우 왁스나 에

센셜오일 등이 매트릭스 내에 분산됨에 따라 유리전이온도

가 감소하는 경향이 있다18). 

2. FTIR 

PLA와 MFC 및 프로폴리스를 첨가한 필름의 내부 결합

에 대한 특징을 살펴보기 위하여 FTIR 분석을 하였으며

결과를 Fig. 3에 나타내었다. 순수한 PLA 필름에서 확인할

수 있는 특징적인 피크로는 -CH 신축운동에 해당하는

2926 cm-1 및 2852 cm-1, C=O 신축운동의 1748 cm-1, -CH의

굽힘 운동의 1452 cm-1, 그리고 C-O 신축운동의 1082 cm-1가

있으며, 748 cm-1에 해당하는 피크의 경우 PLA의 비결정

및 결정 부분에 해당한다30). MFC의 경우 3327 cm-1,

1605 cm-1 및 1031 cm-1 파장대가 각각 수소결합을 나타내

는 -OH, 셀룰로스의 구조의 C-O 및 C-C 그룹과 관련된

피크를 나타낸다31,32). 프로폴리스의 경우 1800~1000 cm-1

의 넓은 파장대에서 폴리페놀 화합물의 방향족 고리와 관

련된 여러 작용기(C = O, C = C-C = O, C = C, C-C)의 운

동을 확인할 수 있으며, 특히 1600 cm-1는 방향족 고리의

C-H 기에 해당하며, 1630 cm-1 (amide I)는 플라보노이드

내의 C = O, C = C 비대칭 굽힘 운동에 해당한다33). 순수

PLA의 피크들이 MFC와 프로폴리스를 첨가한 필름에서 위

치 변화 없이 공통적으로 나타난 반면, 1082 cm-1, 1182 cm-1

및 1748 cm-1 피크의 세기는 MFC의 함량이 증가할 수록

커지는 것을 확인하였다. 이러한 결과는 MFC가 단독으로

PLA에 첨가되었을 때 보다 프로폴리스와 함께 첨가되었을

때 더 뚜렷하게 관찰되었다. 따라서 프로폴리스가 PLA와

MFC 간의 상호작용 증가에 영향을 준 것으로 판단되며,

이는 제조된 샘플들의 물리적 및 기계적 특징에 영향을 미

칠 것으로 판단된다.

3. 수분 투과도

필름은 제품의 용도에 따라서 수분을 전달하거나 제한하

는 능력이 중요하다. 장기간 보관하는 제품에 수분은 부정

적인 영향을 미치는 요소 중 하나이며, 따라서 포장 필름의

경우에는 수분에 대해서 차단특성을 가져야 한다. Water

vapor transmission rate(WVTR)는 투습 계수라고도 하며

필름의 수분 투과성을 보는 실험으로, 필름의 양면에 수분

이 이동할 수 있는 환경을 조성하여 일정 시간동안 얼마나

많은 수분이 이동한지를 확인하는 실험이다. 프로폴리스와

MFC를 첨가한 PLA 필름 샘플에 대한 수분 차단 특성을

확인하였고, 그 결과는 Fig. 4에 나타내었다. 순수한 PLA

필름의 WVTR값은 0.332 ± 0.03 g/m2·day로, 이는 다른 연

구논문의 PLA의 수분투과도와 유사한 값 (0.316 g/m2·day)

임을 확인하였다34). MFC나 프로폴리스 첨가한 PLA 샘플

에서 순수 PLA와 유의적 차이 없이 비슷한 수분 투과도를

유지한 것으로 나타났고, 두 물질의 첨가로 인해 수분투과

도에 미치는 영향이 없는 것으로 나타났다. 선행연구에 따

르면 PLA와 같은 고분자 물질에 MFC나 프로폴리스를 첨

가하게 되면, PLA가 물과 결합할 수 있는 친수성 작용기

가 MFC, 프로폴리스와 수소결합 및 공유결합을 하게 됨에

따라 수증기 투과성이 감소하게 된다11,19,27). 하지만 본 연

구에서는 MFC와 프로폴리스의 영향이 미미하였고, 이는 전

분18)과 키토산19) 필름에 프로폴리스를 첨가한 연구들과 유

사한 결과로, 선정한 프로폴리스의 농도가 수분투과도에 영

향을 미칠만큼 높은 농도가 아닌 것으로 판단하였다. 따라

서 본 연구에서 PLA에 첨가한 MFC와 프로폴리스 농도가

수분투과도에는 영향을 미치지 않고 기계적 성질을 강화시

킬 수 있는 적절한 농도로 사료된다. 

4. 열안정성 

MFC와 프로폴리스 기반 PLA의 열분해분석에 대한 결과

Fig. 3. FTIR spectra of the neat PLA, PM(0.5), PM(1), PP,

PPM(0.5), and PPM(1). PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis,

PPM: PLA+MFC+propolis.

Fig. 4. Water vapor transmission rate of PLA films added prop-

olis and MFC. PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis, PPM:

PLA+MFC+propolis. Mean values with different letters are sig-

nificantly different (p < 0.05) by Duncan’s multiple range test.
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는 Fig. 5에 나타내었다. 모든 샘플은 3단계에 걸쳐 분해가

일어났으며, 대부분 300~400oC 사이에서 분해가 일어났다.

순수한PLA 샘플과 비교하여, MFC와 프로폴리스를 첨가할

수록 더 낮은 온도에서 분해가 발생했다. 이는 MFC와 프

로폴리스의 녹는점이 각각 약 310oC 및 70oC이기에, 순수

PLA보다 낮은 온도에서 해당 성분들의 분해가 시작되어 중

량이 낮아진 것으로 판단된다35,36). 따라서 순수 PLA의 열

안정성이 더 우수하였다. 하지만 Table 3의 온도범위의 중

간 값에 해당하는 245oC까지 중량손실을 살펴보았을 때,

순수 PLA는 11.0%였고, MFC와 프로폴리스를 첨가할수록

8.69~9.76%까지 중량손실 값이 감소하였다. 선행 연구에 따

르면 MFC는 고분자 필름의 기계적 성질을 보강하고 열

안정성을 높이는 역할이 있는 것으로 연구되어 있는데, 이

는 PLA 사슬과 결합하고 있는 MFC를 분해시키는데 많은

에너지가 필요하기 때문이다24). 따라서 300oC까지는 MFC

와 프로폴리스를 첨가한 PLA 필름의 열안정성이 효과가

있는 것으로 보이며, 더 높은 온도에서의 열안정성을 위한

첨가 연구가 더 필요할 것으로 보인다.

5. UV 투과도

필름의 빛에 대한 투과도와 투명도는 필름의 용매, 첨가

제 및 필름 제조 조건에 따라 달라질 수 있다. 이들은 보

호하는 제품의 지질 산화를 막는 광 차단 능력을 결정짓는

요인이고37), 시각적인 특징으로 상품의 외관이나 기호도에

영향을 미치는 중요한 요인이기도 하다21). 샘플에 대한 빛

투과도를 UV를 이용하여 200~800 nm 범위에 걸쳐 측정하

였으며(Fig. 6), 투과도를 계산하여 Table 4에 나타내었다.

먼저 순수한 PLA와 PM(0.5), PM(1) 샘플의 경우 최대

250 nm까지 UV 광 차단 효과가 있었던 반면, PP,

PPM(0.5), PPM(1) 샘플의 경우 자외선 파장대에 해당하는

200~400 nm 파장에서 빛 투과도가 거의 없는 것으로 나타

났다. 순수한 PLA의 600 nm에서의 광 투과율은 약 61%

였고, 이 때 투명도는 2.22 였다. MFC와 프로폴리스를 첨

가함에 따라 600 nm에서의 광 투과율은 감소했으며, 특히

프로폴리스가 첨가된 PP, PPM (0.5), PPM(1) 샘플의 투과

율은 2.9~3.7%에 불과했다. 프로폴리스는 주로 폴리페놀과

플라보노이드로 구성되어 있는데, 이 성분들이 가지고 있는

페놀과 케톤기와 같은 여러 발색단이 UV 파장대를 흡수하

여 피부로의 투과와 이로 인한 DNA 손상을 예방하는 것

으로 알려져 있다37-39). 본 연구에서도 프로폴리스 기반의

필름에서 광 투과율은 현저히 낮았으며, 특히 자외전 파장

대에 해당하는 200~400 nm 대에서는 광투과가 거의 없었

Fig. 5. Weight loss (%) against temperature of PLA films added

propolis and MFC. PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis, PPM:

PLA+MFC+propolis.

Table 3. Weight loss in TGA experiments of films

Until 245°C (%) Until final (%)

PLA 11.001 88.975

PM (0.5) 9.300 89.884

PM (1) 9.620 90.386

PP 8.691 91.342

PPM (0.5) 9.764 87.236

PPM (1) 8.965 89.998

PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis, PPM: PLA+MFC+propolis 

Fig. 6. UV transmittance spectrum of PLA films added propolis

and MFC. PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis, PPM: PLA

+MFC+propolis

Table 4. Transmissions of PLA films added propolis and MFC

Transmission (%)

PLA 61.15 ± 1.19

PM (0.5) 46.32 ± 1.41

PM (1) 35.91 ± 1.44

PP 3.76 ± 0.73

PPM (0.5) 3.22 ± 0.08

PPM (1) 2.99 ± 0.04

PM: PLA+MFC, PP: PLA+propolis, PPM: PLA+MFC+propolis 
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다. 따라서 프로폴리스가 첨가된 필름은 자외선에 대해서도

보호 효과가 있을 것으로 기대된다. 

결 론

본 연구에서는 PLA의 기계적 강도와 연성을 개선하기

위해 MFC와 프로폴리스를 첨가하여 필름을 제조하였다. 순

수 PLA, 프로폴리스 첨가 유무 및 MFC 농도를 달리해서

총 6가지 필름을 제조하였고, 그에 대한 물리적 특징, 기계

적 강도, 수분투과도, 열적안정성, UV 투과도에 대한 분석

을 통해 특성을 확인하였다. 물리적 및 기계적 특성 분석

결과, MFC와 프로폴리스를 첨가한 PLA 필름에서 인장강

도와 신장률이 크게 증가하였고, 특히 프로폴리스를 첨가할

수록 저장탄성률이 증가하고 유리전이온도가 감소하는 것

을 확인하였다. 수분투과도는 MFC/프로폴리스 첨가로 인

한 유의적 차이가 없었으며, TGA 분석을 통한 열안정성의

경우 300oC 이하에서는 MFC/프로폴리스 첨가 PLA가 더

안정적이었지만 그 이후의 온도에서는 첨가한 PLA에서 빠

르게 중량손실이 발생하였다. 이는 300oC 미만의 온도에서

제품을 보호하는 필름으로써 활용이 충분히 가능할 것으로

판단되나, 그 이상의 온도에 대한 추가적인 연구가 필요한

것으로 생각된다. 또한 프로폴리스 첨가로 인해 필름의 자

외선 파장대에 대한 투과도가 현저히 낮아, 빛에 민감한 제

품의 보호에 필요한 친환경 포장 필름으로써 높은 활용성

이 기대된다. 
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